Korrosionsbesténdige SchweiBzusétze — Massivdrahtelektroden

AWSAs o Erpi (mod) BOHLER ASN 5-1G (Si)
Massivdrahtelektrode,
hochlegiert, hochkorrosionsbesténdig

Eigenschaften

Massivdrahtelektrode fiir korrosionsbesténdige, 3-4% Mo-legierte CrNi-Stéhle. Geeignet fir
schwierige Korrosionsverhaltnisse, z.B. in der chemischen Industrie, bei Rauchgasent-
schwefelungsanlagen, Meerwasserentsalzungsanlagen und besonders in der Papier-, Textil-
und Zelluloseindustrie. Weiters fir Ventilatorlaufrader, Zentrifugentrommeln usw., die chlorid-
haltigen Medien ausgesetzt sind.

Das SchweiBgut besitzt eine ausgeprégte chemische Bestandigkeit gegen Spannungs-
risskorrosion und interkristalline Korrosion, sowie eine hohe LochfraBbesténdigkeit
(PREN >35). IK-bestandig bis +400°C Betriebstemperatur. Kaltzah bis -196°C. Gutes SchweiB-
und FlieBverhalten.

Richtanalyse der Massivdrahtelekirode

C Si Mn Cr Ni Mo N PREn  FN
Gew-% 0.02 0.4 5.5 19.0 17.2 4.3 0.16 371 =0.5

Mechanische Giitewerte des reinen SchweiBgutes

* u
Dehngrenze Rpo.2 MPa: 430 =400
Zugfestigkeit Rm MPa: 650 =600
Dehnung A (Lo = 5do) %: 35 =30

Kerbschlagarbeit ISO-V KV J ~ +20°C: 110
96°C:

(=32)
(*) u unbehandelt, SchweiBzustand — Schutzgas Argon +20% He + 0.5% CO:z

Verarbeitungshinweise

— Schutzgase: o mm

T l Argon + 20-30% He + max. 2% CO2 1.0

— Argon + 20% He + 0.5% CO2 1.2
Werkstoffe

1.4436 X3CrNiMo17-13-3, 1.4439 X2CrNiMoN17-13-5, 1.4429 X2CrNiMoN17-13-3,
1.4438 X2CrNiMo18-15-4, 1.4583 X10CrNiMoNb18-12

AISI 316Cb, 316 LN, 317LN, 317L, UNS S31726

Zulassungen und Eignungspriifungen
TUV-D (04139.), DNV (X), GL (4439S), CE

Legierungséhnliche SchweiBzusatze

Stabelektrode: FOX ASN 5 Filldrahtelektrode: E317L-FD*
FOX ASN 5-A E317L PW-FD*
WIG-Stab: ASN 5-1G Draht/Pulver-Kombi: ASN 5-UP/BB 203

* nur fir legierungsahnliche Grundwerkstoffe, nicht vollaustenitisch

Oduumanbusii gucrpubpiorop 3A0 «Pecyper 1/ 8(383) 363-26-24, 291-93-02
630020 Poccnst r.HoBocubupce yn.O6beannens 1.9 e-mail: resurszao@yandex.ru





